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Umloufende Teile missen vom HohweLLe it PaBfedernut nach DIN 6885/1.  |Gleichartige Pfeile kennzeichnen
Kauf en u ich Wellenende mit Nut u. PaPfeder nach DIN 6885/1 LA
_N au mﬂ 99 Jdmodm ¢ f@nmw und Zentrierung nach DIN 332, Form DS. die >Uj&,3®_©.ﬂo_ﬁ der
Berthren gesichert werde Drehrichtungen!
(Gesetz Gber technische Arbeitsmittel) Hollow shaft with keywoy occ. to DIN 6885/1.
, Shaft end with keyway & key occ. to DIN 6385/1 Arrows show relative
Fl g4 HS h ) The purchaser is responsible for |ond centering acc. to DIN 332, forn 05. directions of rotation r
the provision of safety guards.
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449 8788-061-1...2 b : Fabrik-Nr. hinzu, Ausfthrung Drehmomentstitze gedndert 2003-05-13| SMD | BRE |2003-05-27
- (1 — @ @ 449 8768-051-1...4 o . Drehnomentstitze hinzu, MaB Wellenzapfen dl korrigiert 2003-04-15| FSR 2009-04-15!
N 443 8788-041%1...2 Rev| Zone Description/Anderungsbeschreibung Date | Name 2003-04-15)
2 031 ] Order No . Archived
SERIAL NO. FABRIK-HR. 449 8708:031-1 534 Tolerancing 150 8015 General tolerances for machining €30 0.3 otherwise IS0 2768-aH
wn TYPE BAUART W3HL Tolerierung 150 8015 Allgemeintoleranzen for mech. Bearbeitung <30 0.3 sonst [S0 2768-mH
fsa) SIZE GROBE 5 Mate- Nome of Part/Benennung Key No. : 0230
< : ial M. W3HL
e S v I L ENDERY B 3t 5
A POWER RATING LEISTUNG 41 kW Surfaces not Drawn| ZGEK [2009-05-13]  Schmidt DIMENSTON DRAKWING
63/4 INPUT SPEED ANTRIEBSDREHZAHL 0 - 1800 1/min |specified: Chekd| ZGEK |2003-05-13) Bretschneider [Unmach. part acc. to dwg|Other details acc.to dwg
OUTPUT SPEED ABTRIEBSOREHZAHL 72| 0-83.43 1/nin|==2@®] Roughness Ra in yn fChekd] ZGEK |2005-05-13) Bretschne der = .
Dept | Dote Name Size Type Drawing No./Zeichnungs-Nr Rev
ACT RAT . : 4 g No./Zeichnungs-Nr . .
305 80 EXACT nﬂ_w Wmmmmmzczm I ist 21 ﬂw . ; TS 7 g &9 .N Z m Md O .NOW U
OIL QUANTITY LMENGE 2 L Basic No. |RI Mass mom. of inertio
| L VISCOSITY BL-VISKOSITAT 150 v6 320 HIN-OIL Pottern No. |Qty| Port [J Ckgn) 420 [supersedes T Frondwg | 8762 33
2! 8 7 i 3 | S | 4 [ MaRe in mn | Observe protection marks/Schutzvermerk 150 16016
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